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Fehler eventuelle Abhilfe
Ursache
Unsaubere Kemiloch zu klein. Kermloch grofber
Gewinde- bohren.
oberlache,
Schnittgeschwindigheit Kidhlschmierung
ungeeignet verbessern.
Drehzahl an-
passen.
Kaltschweilungen Vaporisierien
Gewindebohrer
ginsetzen.
Kidhlschmierstoff
lberpriifen.
Standzeit Verfestigung der Wandung Bohrwerkzeug
Zu gering. im Kemboch. schirfen.
Schnittgeschwindighkeit V. Wert dem
zu hoch, Material und
dem Werkzeug
anpassen,
Werkzeug- Geomealre de Den richtigen
ausbriiche, Gewindebohrers Gewindebohrer
ungeeignet auswihlen.
Kemloch zu Richtigen &
kbain. wahlen
Uberlastung der Léngeren
Anschnittzahne. Anschnitt wahlen.
Auflaufe des Gewindeschneid-
Gewindebohrers futter mit Dreh-
auf Grund. moment einsetzen
Rutschkupplung.

©2004 Klaus-D. Dung KG, Hilsdonkstr. 40, D-47877 Willich
Fon: +49({0)2154 = 42 84 77 Fax: +49(0)2154 - 41 98 3 ww w .gew inde.com




