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Problemlésung beim Gewindefrasen:

Problem Ursache Abhilfe
Zu hohe Schnittgeschw indigkeit
Schnittgeschw indigkeit. reduzieren.
Spandicke zu klein. Vorschub erhéhen.

Zu schneller (Zu geringer Vorschub)

FreiflachenverschleiB.
Kuhlung zu gering. KuhImittelzufuhr steigern.
Schlauchstrahl Kontrolle,
bei Maschinen ohne IK.

Vibration. Spannung und Klemmung
Prifen.

Ausbrockelungen Tangentiales anfahren
w ahlen.

Vorschub reduzieren.

Drehzahl erhohen.

Werkzeugablenkung ,Null Schnitt“ fahren.

Nicht ausreichende Vorschub reduzieren.
Genauigkeit.

Wir bieten lhnen eine schnelle und zuverlassige Maglichkeit fur
Sonder Gew inde Frasw erkzeuge HSS, oder
Hartmetall.
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